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Essas medições podem ser usadas como marco 

inicial para detecção de futura queda no desempenho ou 

para gerar a base de reavaliação da bomba e de seus 

acessórios. A medição contínua do desempenho da bomba 

gera um mapa pelo qual a necessidade de manutenção 

pode ser prevista, em vez de se confi ar em intervalos reco-

mendados para serviços.

Tais medições podem ser feitas por nossos enge-

nheiros através de visita ao local do equipamento, seja 

de forma avulsa, por meio de visitas repetidas numa base 

previamente defi nida ou por mo-

nitoramento remoto. Esse moni-

toramento remoto, embora mais 

caro para instalação num primeiro 

momento, tem a vantagem de ser 

contínuo e automatizado. Isso 

deixa o processo mais confi ável, 

gerando alertas de uma redução no desempenho ou de 

uma possível falha futura.

Ao visitar as instalações de um cliente, funcionários de 

engenharia treinados analisarão os parâmetros a seguir:

• Fluxo

• Altura Manométrica

• Energia consumida

• Efi ciência

• NPSH disponível / requerido

• Temperaturas

• Níveis de vibração

• Interfaces de tubulações

• Mancais e Sistema de Lubrifi cação

• Sistemas de selagem incluindo tubulações

Monitoramento Local e Remoto

A Sulzer Pumps é uma das principais fabricantes mundiais 

de bombas centrífugas. Renomada por seus produtos, 

serviços e soluções inovadoras de alta qualidade, nós nos 

dedicamos a melhorar seus processos e o desempenho 

da sua empresa. Nossa equipe de Serviços de Suporte ao 

Cliente responderá rapidamente às suas necessidades de 

serviço, sempre focada na garantia da segurança para to-

dos os seus  equipamentos rotativos. Nossa rede mundial 

de centros de serviços faz da Sulzer Pumps o seu parceiro 

ideal em serviços.

As bombas são componentes que mais usam energia em 

diversos processos industriais. Além disso, geralmente se 

mostram como o elo fraco num processo, sendo principais 

causadoras de problemas relativos às paradas para manu-

tenção e consertos de emergência. Portanto, os usuários 

de bombas esperam que seus equipamentos tenham 

sempre desempenho máximo.

A Sulzer Pumps oferece serviços de monitoramento 

e diagnóstico desenvolvido para fornecer benefícios exce-

lentes a usuários fi nais:

• Consumo otimizado de energia

• Desempenho de bombas adaptado a necessidades do 

processo

• Intervalos de manutenção estendidos ou eliminados

• Remoção de ‘fatores complicadores’

• Minimização do risco de paradas de emergência devidas 

a falhas em bombas

Com um quadro do desempenho de 

todas as bombas de um processo, te-

mos a primeira etapa para a produção 

de um plano de ação que melhorará 

as unidades com desempenho mais baixo. Depois de ser 

formalmente identifi cada, uma bomba problemática pode 

ter seu projeto original analisado e sua defi ciência corrigi-

da.

Geralmente, mudanças em processos com relação 

à condição inicial de operação criam bombas problemá-

ticas; a análise do projeto também leva esse aspecto em 

consideração. 

Para saber mais sobre os serviços de monitoramento da 

Sulzer Pumps, entre em contato com seu representante 

local da Sulzer Pumps.

Minimize 
paradas não 

programadas.

Mantenha
o

controle.

Otimize
o consumo
de energia.



Confi ra nossos endereços no mundo todo em
www.sulzerpumps.com
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Este caderno é uma apresentação geral de produto. Ele não fornece qualquer garantia. Entre em contato conosco para obter uma descrição das garantias oferecidas juntamente 
com nossos produtos. Instruções para uso e segurança serão dadas separadamente. Todas as informações aqui contidas estão sujeitas a alterações sem prévia notifi cação.


