SULZER

Sulzer Pumps

Monitoramento Local e Remoto
Servicos de Diagnoéstico e Consultoria

cHeart

of Your ess
Process AVK




gl
8 |
| /AR

il

AT

bt

i

Monitoramento Local e Remoto

A Sulzer Pumps é uma das principais fabricantes mundiais
de bombas centrifugas. Renomada por seus produtos,
servicos e solucdes inovadoras de alta qualidade, nés nos
dedicamos a melhorar seus processos e o desempenho
da sua empresa. Nossa equipe de Servigos de Suporte ao
Cliente respondera rapidamente as suas necessidades de
servigo, sempre focada na garantia da seguranca para to-
dos os seus equipamentos rotativos. Nossa rede mundial
de centros de servicos faz da Sulzer Pumps o seu parceiro
ideal em servigos.

Garanta desempenho maximo
As bombas sdo componentes que mais usam energia em
diversos processos industriais. Além disso, geralmente se
mostram como o elo fraco num processo, sendo principais
causadoras de problemas relativos as paradas para manu-
tencdo e consertos de emergéncia. Portanto, os usuérios
de bombas esperam que seus equipamentos tenham
sempre desempenho maximo.
A Sulzer Pumps oferece servigcos de monitoramento
e diagnostico desenvolvido para fornecer beneficios exce-
lentes a usuéarios finais:
» Consumo otimizado de energia
« Desempenho de bombas adaptado a necessidades do
processo
« Intervalos de manutencéo estendidos ou eliminados
* Remocéo de ‘fatores complicadores’
* Minimizagao do risco de paradas de emergéncia devidas
a falhas em bombas

Dados convertidos em conhecimento
Ao visitar as instala¢cdes de um cliente, funcionarios de
engenharia treinados analisardo os parametros a seguir:
* Fluxo

* Altura Manométrica
« Energia consumida Otimize
* Eficiéncia

» NPSH disponivel / requerido
* Temperaturas

0 consumo
de energia.

* Niveis de vibracdo

* Interfaces de tubulagtes

» Mancais e Sistema de Lubrificacdo

» Sistemas de selagem incluindo tubulag¢des

Essas medi¢des podem ser usadas como marco
inicial para deteccéo de futura queda no desempenho ou
para gerar a base de reavaliagdo da bomba e de seus
acessorios. A medigao continua do desempenho da bomba
gera um mapa pelo qual a necessidade de manutencao
pode ser prevista, em vez de se confiar em intervalos reco-
mendados para servigos.

Tais medicBes podem ser feitas por nossos enge-
nheiros através de visita ao local do equipamento, seja
de forma avulsa, por meio de visitas repetidas numa base
previamente definida ou por mo-
nitoramento remoto. Esse moni-
toramento remoto, embora mais
caro para instalagdo num primeiro

Minimize

paradas nao

momento, tem a vantagem de ser p rog ram ad as.

continuo e automatizado. Isso
deixa o processo mais confiavel,
gerando alertas de uma reducdo no desempenho ou de
uma possivel falha futura.

Elimine o baixo
desempenho Mantenha
Com um quadro do desempenho de 0

todas as bombas de um processo, te- controle.
mos a primeira etapa para a producao

de um plano de agdo que melhorara

as unidades com desempenho mais baixo. Depois de ser
formalmente identificada, uma bomba problematica pode
ter seu projeto original analisado e sua deficiéncia corrigi-
da.

Geralmente, mudangas em processos com relacéo
a condigao inicial de operagdo criam bombas problema-
ticas; a andlise do projeto também leva esse aspecto em
consideragéo.

Para saber mais sobre o0s servigos de monitoramento da
Sulzer Pumps, entre em contato com seu representante
local da Sulzer Pumps.
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Confira nossos enderecos no mundo todo em
www.sulzerpumps.com
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Este caderno é uma apresentacéo geral de produto. Ele néo fornece qualquer garantia. Entre em contato conosco para obter uma descri¢do das garantias oferecidas juntamente
com nossos produtos. Instrucdes para uso e seguranca serdo dadas separadamente. Todas as informagdes aqui contidas estéo sujeitas a alteracdes sem prévia notificagao.



